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Wie wir uns entwickelt haben SANDER

KUNSTSTOFFTECHNIK
1995 - Einfiihrung 2005 - Ausstattung
der neuen unseres Messraums mit
VakuumgieRtechnologie einem 3D-Messarm
1988 - Griindung
in Dresden als privates 1996 - Griindung 2007 - Inbetriebnahme 2012 - Erweiterung 2020 - 1. Nominierung fir
Unternehmen fiir der GmbH der ersten SLS-Anlage der Zerspanung um ein CNC-5- ,GroRer Preis des
Kunststoffverarbeitung . zum Lasersintern von Achs-Fraszentrum Mikron Mittelstandes”
(Kleinserien-Spritzguss) 1998 — Konzentration Kunststoffen HPM 450U
auf Rapid Prototyping
1990 2000 2020
1995 2005 2015
1993 - Erweiterung der 1997/98 — Tod des 2001 - Einfiihrung generativer 2008 - Bezug unseres 2019 -Einweihung 2024 - Zertifizierung
Produktpalette um die Firmengriinders Michael Verfahren (STL) neuen Firmengebaudes der neuen unseres QMS nach DIN
Fertigung von Prototypen Sander und Fertigungshalleund 1SO 9001
aus Polyurethan und Firmenubernahme durch Erweiterung der
Epoxidharz Michael Piltz Frasbearbeitung
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Das ist unser Kerngeschaft SANDER

KUNSTSTOFFTECHNIK

Prototypen und Kleinserien

= Additive Fertigung (STL, SLS Kunststoff)
= Vakuumguss
= CNC-Frasen

SANDER
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J | SANDER

Was wir anbieten im Detalil KUNSTSTOFFTECHNIK
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STL Stereolithographie g@m“!&&ﬁ

+ typischerweise ab Stlickzahl 1 — ideal fiir Prototypen

+ hohe Prazision und Detailgenauigkeit - das Genaueste im 3D-Druck
+ Toleranzen je nach BauteilgroRe ab +/- 0,1 mm

+ Einfarbung maoglich

+ Hochglanzoberflachen sind mdglich

+ BauteilgrofRen 1x1xTmm bis 2x1x1Meter

+ Schnelligkeit - Lieferzeit ab 1 Arbeitstag

- preisintensives Verfahren

- eingeschrankte Materialeigenschaften

Verwendung: erste Prifung in der Entwicklung
Messemodelle
Test-/Freigabemuster im Produktdesign
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SLS Selektives Lasersintern gl\ISATSMFQEEII\ﬁ(

+ hohe Produktivitat: Kleinserien und Serienproduktion mdglich
+ Originalwerkstoff PA

+ mechanisch stabil

+ temperaturbestandig

+ Einfarbung maoglich

+ kostengtinstiges Verfahren

- Oberflache typischerweise leicht rau/kornig
- Baustufung ohne Nachbehandlung sichtbar
- etwas langere Lieferzeit — bedingt durch den Bauprozess (ca. 4 Arbeitstage)

Verwendung: Herstellung von Funktionsteilen
Baugruppenfertigung im Sondermaschinenbau
Montagevorrichtungen / Betriebsmittel
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Vakuumguss gI\ISATSMFQEEII\ﬁ(

+ hohe Produktivitat: Kleinserienproduktion
+ gut geeignet fir Bauteile mit kurzen Produktzyklen
+ flexible Oberflachengestaltung und Farbgebung maoglich

Farbung nach RAL, Pantone oder Farbmuster
+ Einlegeteile sind realisierbar z.B. Gewindebuchsen, Leiterplatten, Kabel ‘
+ groRe Materialvielfalt von Shore A30 bis D90 ’
+ Fertigung von Silikonteilen Py . waanaxaan ' -
+ in den mechanischen Eigenschaften @hnlich den Serienteilen N ﬁ e
+ temperaturbestandig bis 200°C .
+ kurze Lieferzeit: Erstmuster konnen nach ca. 3 Arbeitstagen zur Verfligung stehen

- Kein Originalmaterial

Verwendung: zur Herstellung von Design-, Funktions- und Montagemustern
zur Herstellung nicht mehr verfligbarer Bau- oder Ersatzteile
Oldtimerrestaurierung
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CNC-5-Achs-Frasen %@!T\c!pgggﬁ

+ Werkstiicke ab Stiickzahl 1 bis zu mittleren LosgroRen
+ Vorrichtungen
+ nach lhren CAD-Daten (STEP, IGES, STL u.a.)
+ hohe Materialvielfalt
+ Materialien:
»Aluminium, Aluminiumguss
»Messing
> Kupfer
> Stahl
»Edelstahl
»>Kunststoffe (z.B. PE, PMMA, PA, POM, PC, PEEK)
+ Prazise Bauteile, je nach Material +/- 0,01mm
+ Originalwerkstoff

Verwendung: Lehren, Serienteile, Sondermaschinenbau
Ersatzteilproduktion
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Drahterodieren %@!T\c!ggghﬁ

+ Bearbeitung aller leitfahigen Materialien
+ nach lhren CAD-Daten (STEP, IGES u.a.)
+ Hochprazise Bauteile
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Kleinserienfertigung %@Q&Eﬁ

Fertigung mittels
> Additive manufacturing (SLS)
» Vakuumguss
» Frasen

+ auch Kleinstserien kostengtinstig

+ hochflexible Fertigung durch geringe (Vakuumguss) bzw.
keine (SLS) Werkzeugkosten

+ kurze Reaktionszeiten auf Kundenwiinsche
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7-Achs-Messarm

Zur Anfertigung von Messprotokollen
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SANDER

KUNSTSTOFFTECHNIK

Zur Priifung von Konturen gegen
den 3D-Datensatz (Falschfarbenvergleich)
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Name Offset ~Tol.{+Tol.]| X Y z dx dy.
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Messbereich:
Langenmessunsicherheit:

CAD-Formate: STEP, STL,
2,0m

0,043mm
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Was wir wollen: zufriedene Kunden %@QQ&&

Zufriedene Kunden setzt Qualitat voraus. Qualitat in der Arbeit heildt fir uns,
unseren Kunden optisch und funktionell einwandfreie Produkte zum
vereinbarten Termin zu liefern. Der Qualitatssicherungsprozess fangt aber
bereits bei der Angebotserstellung an und schliel3t die Projektleitung und
Kundenbetreuung mit ein.

1SO 9001

Zertifiziertes
Qualitatsmanagementsystem

Um diesen ganzheitlichen Prozess der Qualitatssicherung stets beherrschen
zu konnen, arbeiten wir seit Giber 20 Jahren nach einem Qualitats-
managementsystem, welches wir im Friihjahr 2024 nach DIN EN I1SO 9001
zertifizieren lieRen.

www.tuvsud.com/ms-zert
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Eine Auswahl zufriedener Kunden SANDER

KUNSTSTOFFTECHNIK

VN FREUDENBERG
STIHL il S e I e 0 n SEALING TECHNOLOGIES N LAU DA

SICK

motherson .ll Sensor Intelligence.

eppendorf CN. ~ Fraunhofer

Mel- und Priftechnik GmbH
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MIT LEIDENSCHAFT ZUM ERFOLG. SANDER

KUNSTSTOFFTECHNIK

Flexibilitat - Termintreue - Qualitat

Michael Sander Kunststofftechnik GmbH Tel.: 0351-40290600
Pforzheimer Stralle 29 info@sander-kunststofftechnik.de
01189 Dresden www.sander-kunststofftechnik.de
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